
HSFTブランド 廉価チップコンベアのご紹介

▪キャッチフレーズ

▪特 徴

短納期（50日）,簡単設置（2時間）で即稼動、速攻効果発揮の優れもの！

更に、リーズナブルプライスで高品質！

▪月間費用効果---チップコンベア1台導入時 （試算値ご参考）

［仮算出条件］

1.労務費(正規)：1,500＄/M

2.償却台数：2.5万台/M(30万台/Y)

3.C/V投資：75万円/台

4.償却年数：10年定額

5.為替レート：1＄=130円

月間費用

(＄/M)

現状

+48

休出廃止

-75.0

C/V導入後

C/V1台分

投資:5,679＄

投資 効果

-138.5

刃具折損

-76.9

設備修理

-1.2

加工不良

NC1台分の費用刈取り額：-291.5＄/M

●投資利益率

目標値3.3%以上⇒5.1%

●投資回収月間

目標値24ヶ月以内⇒19.8ヶ月

費用効果

▪刈取り効果目論見

▪こんなお客様へ

現状の実態（困り事）

1, 切粉の影響による加工精度不良発生させている

2, 切粉の影響によるポンプ交換・刃具寿命低下等での費用ロスを発生している

3, 切粉カキ出し作業・切粉回収処理の外部委託に依る費用ロスが発生している

4, タンク清掃・ポンプ修理or交換によるマシン停止、稼動ロスを発生させている

5, 上記、交換作業及び切粉回収作業・タンク清掃作業のための要員を発生させている

特に大手工作機械メーカーのベストセラー商品に特化した製品設計、ベースコンベアは世界に導入され実績

あり、その技術を継承しコンパクト化。設置後のビジュアルは文句なし 併せて、操作の不便さもありません。

ドラムフィルター採用の逆弁仕様なので目詰まりなく、スムーズな切粉機外排出を実現した。

▪設置対象機
基本的には＃30CNC 用のFANUC製ROBO DRILL全域とBROTHER製TAPPING CENTER全域

▪補 足

1.上記試算は日本向けであり、海外輸出の場合は別途輸出費用・現地商社費用が発生致します。

2.本書で云うベース設備は某H社海外工場に導入したチップコンベアを示します。（200台以上）



Introduction of HSFT brand low-cost chip conveyor

▪Catchphrase

▪Feature

Short delivery time (50 days),easy installation(2 hours),immediate 
opeation,excellent product with immediate effect Furthermore,high quality at a 
reasonable price!

▪Monthly Cost effectiveness---when introducing one chip conveyor （refence to trial calulation）

［Temporary calculation conditions］

1.Service fee(regular)：1,500＄/M

2.Depreciation number:25,000 units 

/M(300,000 units/Y)

3.C/V investment：750,000yen/units

4.Depreciation period：10 years

straight line

5.Exchange rate：1＄=130 yen

monthly 
price

(＄/M)

NOW

+48

abolition 
of rest

-75.0

after set-up

one-C/V

INvest:5,679＄

invest output

-138.5

brokun 
tool cost

-76.9

equipme
nt repair

-1.2
poor 

processi
ng 

Reaping cost for NC：-291.5＄/M

●return on invest

Target value of over 3.3%⇒5.1%

●investiment recovery month

Target value of withun 24 month⇒19.8 month

cost effect

▪Reaping effect plan

▪For cusomers like this

Current state of affairs(problems)
1, Poor processing accuracy is caused by the influence of chips

2, Expenses are incurred due to pump replacement and reduced tool like due to chips

3, Cost loss due to outsourcing of chip removal work and chip collection processing

4, Machine stoppage and operation loss due to tank cleening and pump repair or replacement

5, The personnel for the sbove replacement work,chip collectionwork,amd tank cleaning work are generated

6, Hazardous coolant is taken out when collecting chips(industrial waste disposal occurs)

In particular,product design specializing an the best-selling products of major machine tool manufacturers, the 
base conveyor has been introduced all over the world and has a proven track record,The visuals after installation 
are perfect inaddition, these is no inconvenience in operation.A revese valve specification with a drum filter 
ensures smooth removal of chips without clogging.

▪Installation 

Basically, all areas of FANUC ROBO DRILL and BROTHER TAPPING CENTER for #30 CNC

▪Supplement

1.The above calculations are for Papan, In the case of overseas exports,separate export costs and local trading     

company costs will be incurred
2.The base equipment referred to u this document refers the chip conveyor installed in a company  H's overseas factory  

(more than 200 units)


